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िनदᱷश

1. अवलोकन
नीचे दी गई िकर्यािविध हाइडर्ॉिलक होज़ मᱶ िफ़िटंग करने के िलए उिचत चरण और सुरक्षा सावधािनयां पर्दान करती ह।ै

2. सुरक्षा सावधािनयां
िकर्यािविध शुरू करने से पहले, इस िनदᱷश मᱶ दी गई सुरक्षा सावधािनयᲂ को पढ़ᱶ। सुरक्षा सावधािनयᲂ मᱶ िनदᱷशᲂ का पालन करᱶ। सुरक्षा 
सावधािनयᲂ मᱶ िनदᱷशᲂ का पालन करने मᱶ िवफलता, गंभीर चोट या मृत्यु का कारण हो सकती ह?ै

नोट: देश की आवश्यकताओं के अनुसार संदूषित भागों/घटकों का निपटान करें।

उत्पाद पंिक्त: TROJANUVSIGNA™ (सभी पर्कार) 
TROJANUVFLEX™ दस्तावेज़ संख्या: DC000637-019

िवषय: िनदᱷश, होज़ असᱶबली फ़ील्ड कनेक्शन संपादन/पुनरीक्षण: 01-02

स ू च न ा

व्यक्तिगत सुरक्षात्मक उपकरण आवश्यक।

• हमेशा आँख, हाथ और पैर हतुे उिचत सुरक्षा का उपयोग करᱶ।

• हमेशा उपकरण के पास UV-C सुरक्षा चश्मᱶ पहनᱶ या खलुे हुए रिनंग उपकरण की जांच करते समय UV-C चेहरा शील्ड वाले 
सुरक्षा चश्मे या सुरक्षा गॉगल पहनᱶ।

• हमेशा प्लांट सुरक्षा पर्िकर्या और पर्ोटोकॉल का पालन करᱶ।

• इस उपकरण पर काम करते समय, संचालन करते समय या उसके आस-पास होने पर हमेशा आवश्यक सावधानी अपनाए,ं 
िरसने वाले जैिवक या रसायिनक संदिूषत पदाथᲄ के कारण इस एिप्लकेशन मᱶ घटकᲂ का संदषूण हो सकता ह।ै 

स ू च न ा
केवल योग्य ᳞िक्त को ही इस मैन्युअल मᱶ विणर्त अनुसार उपकरण का संचालन, मरम्मत, रखरखाव या सेवा करनी चािहए। 
िशᮆट के बीच लॉकआउट टैग की िनरंतरता का रखरखाव करᱶ। यिद आप इस मैन्युअल मᱶ स्प᳥ जानकारी या िकर्यािविध को नहᱭ 
समझते ह,ᱹ तो रुकᱶ  और सहायता के िलए अपने सेवा पर्दाता से संपकर्  करᱶ।
मूल िनदᱷशᲂ का अनुवाद
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3. उपकरण

4. सामिगर्या

• हाइडर्ॉिलक होज़ (पर्दान िकया गया)

• होज़ िफ़िटंग (पर्दान िकया गया)

• हाइडर्ॉिलक तेल (खिनज तेल या शु डर्ाइव, जैसे पर्दान िकया गया ह)ै

5. िकर्यािविध
नोट: फ़ील्ड कनेक्ट फ़िटिंग को केवल HSC पर उपयोग किया जाना चाहिए। होज़ का पूर्व क्रिंप सिरा UV बंैक से कनेक्ट किया जाना है।

धातु काटने की आरी बᱶच वाइस

रᱶच 7/16” रᱶच 11/16”

होज़ िसरᲂ स ेसुरक्षात्मक प्लािस्टक िᮆलम िनकालᱶ। 
नोट: होज़ फ़िटिंग वाले होज़ सिरे को UV बैंक सिलंेडर से कनेक्ट किया जाना चाहिए।

आवश्यक होज़ की संपूणर् लंबाई की पहचान करके िचिह्नत करᱶ।
बᱶच वाइस मᱶ होज़ रखᱶ। होज़ को दबा कर रखने के िलए केवल पयार्᳙ दबाव 
लागू करᱶ, होज़ को दबाएं नहᱭ। शेष होज़ लंबाई को काट दᱶ।
रंगीन होज़ बᱹड इंस्टॉल करᱶ। सचंालन और रखरखाव मैन्युअल से संदभर् लᱶ।

7/16-in 11/16-in
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सिुनि᳟त करᱶ िक होज़ का कटा हुआ िसरा साफ़ हो और उस पर कोई मलबा 
जमा हुआ न हो।

कटे हुए िसरे के अगर् भाग को नीचे की ओर रखᱶ।
पर्दान िकए गए हाइडर्ॉिलक ᮆलूइड मᱶ कटा हुआ िसरा डुबाएं।

बᱶच वाइस मᱶ होज़ डालᱶ, वाइस से होज़ मᱶ 50 िममी (2 इंच) का िवस्तार 
करते हुए।

होज़ के नीचे आने तक उसे वामावर्त्त घुमाते हुए, होज़ िफ़िटंग को थेर्ड करᱶ। 
िफ़िटंग को 1/2 घुमाव पर वापस ले जाएं।

महत्वपूणर् पर्ितरोध होगा, इंस्टॉल पूरा करने के िलए रᱶच का उपयोग करने 
हतुे िफ़िटंग करने की आवश्यकता हो सकती ह।ै

यह सत्यािपत करने के िलए िक होज़ िफ़िटंग मᱶ सही तरीके स ेलग गया ह,ै 
िफ़िटंग के एक िसरे से दखेᱶ।
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वाइस से होज़ िनकालᱶ, िफ़िटंग पर पुनः क्लᱹप करᱶ। हाइडर्ॉिलक ᮆलूइड मᱶ िफ़िटंग इन्सटर् को िडप करᱶ।

िफ़िटंग मᱶ इन्सटर् को दिक्षणावᱫर् घुमाकर थेर्ड करᱶ।
नोट: महत्वपूर्ण प्रतिरोध होगा, इंस्टॉल पूरा करने के लिए रेंच का उपयोग करने हेतु 

फ़िटिंग करने की आवश्यकता हो सकती है। 

सत्यािपत करᱶ िक इन्सटर् को िफ़िटंग मᱶ पूणर् रूप से िबठाया गया हो। होज़ और 
होज़ िफ़िटंग के बीच का गैप 2 िममी से अिधक नहᱭ होना चिहए।
बᱶच वाइस से होज़ िनकालᱶ।
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6. प᳟ात-आवश्यकताएं
1. फ़ील्ड िफ़िटंग को HSC के होज़ के अंत मᱶ कनेक्ट करᱶ। संचालन और रखरखाव मैन्युअल से संदभर् लᱶ।

2. शेष होज़ के िलए सभी चरणᲂ को दोहराएं।

7. सहायता 
यिद आपको तकनीकी सहायता की आवश्यकता ह,ै तो कृपया अपने स्थानीय पर्ितिनिध से संपकर्  करᱶ। यिद आपको अितिरक्त सहायता की 
आवश्यकता ह,ै तो कृपया नीचे दी गई जानकारी का उपयोग करके, तकनीकी सहायक कᱶ दर् (TAC) से संपकर्  करे: 

पर्काशन के समय, इस दस्तावेज़ की जानकारी मौजूदा थी। िनरंतर सुधार के कारण, हमारे पास भिवष्य के पिरवतर्न और िसफ़ािरशᱶ हो 
सकती ह,ᱹ िजन्हᱶ उत्पाद बुलेिटन ᳇ारा भेजा जाएगा।

उᱫरी अमेिरका: 1-866-388-0488 
सभी अन्य क्षेतर्: 1-519-457-2318 
ई-मेल: tac@trojanuv.com
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